
左手は1期イーストアーム 右手が2期ウエストアーム

「変なホテル ハウステンボス ウエストアーム」
－ ＣＬＴ構造による日本初のホテル －

2016.07.20

CLT活用促進に関する関係省庁連絡会議

資料７

変なホテル 案内図

WINS
駐車場

HTBヒルズ

福岡から約110km

N

入国棟

ドムトールン

計画地：佐世保市ハウステンボス町6‐5
（ハウステンボスの園外）

施設概要

・敷地面積 ： 6387.05㎡ （鹿島施工範囲）
・延床面積 ： 2049.71㎡ （容積対象）
・階数 ： 地上2階建
・軒高さ ： 8.208ｍ＜9.0m
・建物高さ ： 8.288ｍ＜13.0m
・構造 ： 木造（ＣＬＴ構造）一部Ｓ造
・客室数 ： 72室（24室×3棟）

・工事期間 ： 2015年8月初～2016年2月末
・設計 ： 鹿島建設㈱
・設計協力 ： 住友林業㈱
・施工 ： 鹿島建設㈱
・施工・技術支援 ： 住友林業㈱
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配置図・1階平面図

共用棟
（ﾌﾛﾝﾄ）

A棟

B棟

C棟

芝桜ガーデン

D棟

健康レストラン

F棟

E棟

既存樹木帯

自立型水素エネルギー
供給システム

リネン倉庫

2期敷地範囲

県道141号

シューティング
スター

【 ウエストアーム 】

【 イーストアーム 】

2015年夏開業

2016年3月開業

1期棟イーストアームは鉄骨造、2期ウエストアームはＣＬＴ構造

外観
敷地勾配を活かした棟配置。渡り廊下、横断ブリッジなどが各棟を緩やかに連続させる。
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高断熱ダブルシールドパネルの採用外断熱材と遮熱塗装鋼板による外装

自然通風を可能とする解放歩廊

二重床・吊天井による床遮音の確保

日射遮蔽を兼ねたＬ型庇 客室ドア：顔認証システム

ロボット掃除機の稼働を意識した家具デザイン

太陽光発電パネル

個別制御の可能な高効率エアコン

断面図

国産材を活用したＣＬＴ構造

室内にＣＬＴ材素地を表現

壁面2面にＣＬＴ現し実現のための工夫
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CLT工法

鉄骨工法

RC工法

当計画をＳ造、ＲＣ造にて施工した場合の想定工期。Ｓ造は３０日程度、ＲＣ造では６０日程度多くかかる試算です。
ＣＬＴの場合５人×１０日＝５０人日、１業種+クレーンに対してＲＣ造は１０人×３０日＝３００人日、１０業種
(型枠工・鉄筋工・圧接工・鳶工・土工・電工・設備工・ポンプ工・クレーン・生コン)が必要となります。

工法別の工程比較（１棟施工の比較として）
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28日養生

内装工事

建て方動画 約３０秒

ＣＬＴの建方の動画 (Ｆ棟 ：２０１５/９/１５～９/２０： ６日間→28秒）
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• CLT材積：540m3

• CLT材数：939ピース

• DSP材数：144ピース

• 建方ピッチ：32ピース/日

• アンカーボルト本数

– 引張抵抗用：570本

– せん断抵抗用：1218本

• せん断抵抗金物：450個/棟

• CLT固定用ビス：2520本/棟

ハゼ断面写真

ＣＬＴの建方と金物

ＣＬＴ現し
仕上げ

塗装材選定と
色調の決定

杉集成材による
軽量な椅子
（WISEWISE :

KURIKOMA)
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ＣＬＴ
外断熱工法

左：ロックウール横胴縁とロックウール25ミリ
右：フェノールフォーム断熱材35ミリ重ね施工

透湿性防水シート設置の上に縦胴縁18×60
を＠455ミリに設置し通気層を確保。

①

③

②

耐水合板9ミリを設置し、ガルバリウム鋼板
の仕上げを行う。ビスピッチは150ミリ。

床断面部分図

ＣＬＴ構造の床遮音性能の確保

住友林業技術研究所での遮音実験
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●短所または今後の課題

1.遮音性能の確保に注意

個体伝播音、低周波域遮音

2.表層ラミナの色合わせ

（生産性との対比）

3.部材の湿度による伸び縮み

（施工クリアランス・雨対策）

4.CLTプレス機と加工機械の

製作最大寸法の不一致

5.接合部金物の数量が多い

6.設備開口の現場施工が困難

●今後のCLT普及へ向けて

1.接合金物の単純化
2.混構造としての活用
3.まずはハードルを低く適材・適所
にＣＬＴを活用する

4.市場の拡大、工場の全国展開
価格と供給量の安定化

5.ＣＬＴ製材と加工の寸法最大化

ＣＬＴ工法の長所と短所

●長所
1.断熱性能（RCの約13倍）
2.軽量（RCの約1/4）
3.自然素材、手触り、香り
4.施工性、躯体工程の短縮
5.間伐材（B級部材）の活用
6.環境負荷の低減、
炭素の固定化
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